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TiN 
2-3 µm HSS 

ACIER vickers 
2000 
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8037HSS
CORPS

K10



d

d<13 mm



d

d<13 mm



043

AC
IER

SIMPLE

SEMI-
AUTOMATIQUE

� Entièrement traitées et rectifiées
Totalmente templadas y rectificadas 

Completamente temperati e rettificati

u Standard : tenon traité et cône extérieur rectifié
u Estándar : arrastre templado y cono exterior rectificado

u Standard : con soltanto il codolo trattato, rettificate esternamente ed 
internamente

v Précision : entièrement traités et rectifiés
v Precisión : totalmente templados y rectificados

v �Precisione : completamente temperati e rettificati esternamente 
ed internamente

u Standard : tenon traité et cône extérieur rectifié
u Estándar : arrastre templado y cono exterior rectificado
u Standard : con soltanto il codolo trattato, rettificate 

esternamente ed internamente

v Précision : entièrement traités et rectifiés
v Precisión : totalmente templados y rectificados

v �Precisione : completamente temperati e rettificati esternamente 
ed internamente

DOUILLES DE REDUCTION 
AVEC CONES MORSE

CLAVETTES

ALLONGES AVEC CONES MORSE
CASQUILLOS DE REDUCCIÓN CON CONOS MORSE

BUSSOLE DI RIDUZIONE PER CONI MORSE

CUÑAS / ESTRATTORI

ALARGOS CON CONOS MORSE 
PROLUNGHE PER UTENSILI CON CONO MORSE

DÉTAILS
P.248

DÉTAILS
P.249

DÉTAILS
P.248



du Ø 5 au 20 mm

QUEUE

CM



HSS 
ACIER 























HSS 
ACIER COUPE

10 mm



HSS 
ACIER 



HSS 
ACIER 
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14 550 330 400 790 900 3000
16 530 275 365 730 825 3000
17 500 250 330 665 750 3000
19 460 230 300 600 690 3000
20 460 230 300 600 690 3000
21 425 210 280 560 630 3000
22 390 195 260 520 585 3000
24 370 185 245 495 555 3000
25 350 175 235 470 525 2700
27 325 160 215 435 480 2700
29 300 150 200 400 450 2700
30 285 145 190 380 425 2400
32 275 140 180 360 410 2400
33 260 135 175 345 390 2400
35 250 125 165 330 375 2400
37 240 120 160 315 360 2400
38 230 115 150 300 345 2400
40 220 110 145 290 330 2100
41 210 105 140 280 315 2100
43 205 100 135 270 305 2100
44 195 95 130 260 295 2100
46 190 95 125 250 285 2100
48 180 90 120 240 270 2100
51 170 85 115 230 255 2000
52 165 80 110 220 245 2000
54 160 80 105 210 240 2000
55 150 75 100 200 230 2000
57 150 75 100 200 230 2000
59 145 75 100 195 225 2000
60 140 70 95 190 220 2000
64 135 70 90 180 205 1800
65 130 65 85 175 200 1800
67 130 65 85 170 195 1800
68 130 65 85 165 190 1800
70 125 60 80 160 185 1800
73 120 60 80 160 180 1800
76 115 55 75 150 170 1500
79 110 55 70 145 165 1500
83 105 50 70 140 155 1500
86 100 50 65 130 150 1200
89 95 45 60 125 145 1200
92 95 45 60 120 140 1200
95 90 45 60 120 135 1200
98 90 45 60 115 130 1200

102 85 40 55 115 125 1000
105 85 40 55 110 120 1000
108 80 40 55 110 115 900
111 80 40 50 100 110 900
114 75 35 50 100 105 900
121 70 35 45 90 95 900
127 65 30 40 85 90 900
140 60 30 35 80 85 800
152 55 25 35 75 80 800

31
03

 &
 3

10
5

AC
IER

Ø
mm

ACIER NON ALLIÉ OU 
FAIBLEMENT ALLIÉ

Aceros no aleados o poco 
aleados / Acciai non 
legati y poco legati

ACIERS INOXYDABLE
acero inoxydable

Acciaio inossidabile

FONTES
Fundicion

Ghisa

CUIVRE
Cobre
Rame

ALUMINIUM
Alumini

Alluminio

BOIS
Madera
Legno

VELOCIDAD DE CORTE RECOMENDADA / VELOCITÀ DI TAGLIO RACCOMANDATA

VITESSES DE COUPE 
RECOMMANDÉES 

POUR TRÉPAN BIMÉTAL (TR/MIN)





HRC 
66/67 

HRC 
66/67 

HSS 
ACIER 

HSS 
ACIER 
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ISO
529CV 

ACIER 



CV 
ACIER 

CV 
ACIER 



ISO
529HSS 

ACIER 



6g 

6g 

6g HSS 
ACIER 

HSS 
ACIER 

HSS 
ACIER 



2284 
ISO DIN

223NPT

DIN
223



DIN
352

DIN
223

QUEUE 

6.35mm HSS 
ACIER 



DIN
352

DIN
223

DIN
223

DIN
352



ISO
529

DIN 
C 



ISO
529

DIN B 
GUN 



30°

ISO
529



DIN
371

DIN
371

DIN
376

DIN
376

DIN 
C 

DIN B 
GUN 



DIN
371

DIN
376



DIN
371

DIN
376

DIN B 
GUN 

DIN
371

DIN
37635°



DIN
371

DIN
371

DIN
376

DIN
376

DIN B 
GUN 

DIN B 
GUN 



DIN
371

DIN
371

DIN
376

DIN
376

DIN B 
GUN 

DIN B 
GUN 
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870°C
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d<13 mmTETE
Renforcée K30 



=

riss
------
Ø---

1100°C
d

d<13 mm



=

riss
------
Ø---

=

riss
------
Ø---

1100°C

STOP 
AFFUTAGE 
DIAMANT 
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1100°C
STOP 

AFFUTAGE 
DIAMANT 
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870°C
STOP 

SPÉCIAL
CARRELAGE

SPÉCIAL
CARRELAGE

AFFUTAGE 
DIAMANT 

 

AFFUTAGE 
POSITIF 



STOP 



STOP 
SPÉCIAL

CARRELAGE



STOP 
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TRAITÉ
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TRAITÉ
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TRAITE 
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SDS+ SDS+ SDS+ 

SDS 
max 

SDS 
max 

SDS 
max 

TRAITE 
ACIER 
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SDS 
max 

SDS 
max 

TRAITE 
ACIER 
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BOIS | INDEX / MÈCHES FORSTNER / FORETS, FRAISOIRS ET FRAISES / ZÉROMARK RISS / SCIES CLOCHES RISS / COFFRETS

Ø
mm

B = 800 mm B = 900 mm B = 1000 mm B = 1100 mm B = 1200 mm
A

mm
B

mm
A

mm
B

mm
A

mm
B

mm
A

mm
B

mm
A

mm
B

mm
14 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
15 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
16 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
18 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
20 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
22 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
23 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
24 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
25 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
26 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
28 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
30 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
32 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
34 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
35 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200
36 700 800 800 900 900 1000 1000 1100 1100 1200

A

B

êêêê êêêê êêêê êêê êêê êêêêê

MC
H

BO
IS

SU
R M

ES
UR

E

Prix sur demande / Precio a consultar / prezzo su richiestra

BOIS MASSIF SEC
Madera suave

Legno massello morbido

BOIS MASSIF EXOTIQUE
Madera dura exotica

Legno massello tropica

BOIS "VERT"
Madera viva

Legno massello vivo

AGGLOMÉRÉ
Conglomerado
Agglomerato

CONTREPLAQUÉ
Contrachapado
Controplaccato

BOIS HÉTÉROGÈNE
Madera heterogenea
Legno eterogeneo

FIBRE DE VERRE
Fibra de vidrio 
Lana di vetro

PLASTIQUES
Plastico 
Plastica 

BROCA EN ESPIRAL VÁSTAGO HEXAGONAL / PUNTA A SPIRA UNICA CODA ESAG
MÈCHE SPIRALE QUEUE HEXAGONALE

PRÉCISION





=

riss
------
Ø---

STOP 
SDS+ 

QUEUE 

>ø 14mm 

CORPS 
FRAISE 
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BOIS | INDEX / MÈCHES FORSTNER / FORETS, FRAISOIRS ET FRAISES / ZÉROMARK RISS / SCIES CLOCHES RISS / COFFRETS

B
B

Ø 
mm

B
mm

1351
CODE GENCOD (425009) PCB

9,5 130 13510950V 4117917 50
9,5 160 13520950V 4117924 50
9,5 200 13530950V 4117931 50
9,5 250 13540950V 4117962 50
9,5 300 13660950V 4117979 100

10 130 13571000V 4117948 50
10 160 13561000V 4117955 50
10 200 13581000V 4117986 50
10 250 13591000V 4117993 50

Ø
mm

B
mm

1355
CODE GENCOD (425009) PCB

6,5 130 13550650V 4118068 50
9,5 130 13600950V 4118006 50
9,5 160 13610950V 4118013 50
9,5 240 13620950V 4118020 50

10 130 13631000V 4118037 50
10 160 13641000V 4118044 100
10 240 13651000V 4118051 50

13
51

13
55

êêê êê êê êê êê êê

êêêêê êêêê êêê êêê êêêê êê

BO
IS

pr
ix 

su
r d

em
an

de
pr

ix 
su

r d
em

an
de

Fabrication et tarif sur demande
Fabricación y tarifas a petición / Fabbricazione e tariffa su richiesta

PRÉCISION

PRÉCISION

BROCA EN ESPIRAL CON VASTAGO CILÍNDRICO + 1 PUNZON / PUNTA A SPIRA UNICA CODA CILINDRICA + PUNTE DI TRACCIAMENTO

BROCA PARA MADERA – ÁNGULO DE PUNTA 90° - INCIDENCIA 15° / PUNTA DI TAGLIO PER LEGNO – ANGOLO A PUNTA 90° - SPOGLIA 15°

MECHE À SPIRE UNIQUE QUEUE CYLINDRIQUE +1 TRAÇOIR

FORET À BOIS ANGLE SOMMET 90°

Fabrication et tarif sur demande
Fabricación y tarifas a petición / Fabbricazione e tariffa su richiesta

BOIS MASSIF SEC
Madera suave

Legno massello morbido

BOIS MASSIF EXOTIQUE
Madera dura exotica

Legno massello tropica

BOIS "VERT"
Madera viva

Legno massello vivo

AGGLOMÉRÉ
Conglomerado
Agglomerato

CONTREPLAQUÉ
Contrachapado
Controplaccato

BOIS HÉTÉROGÈNE
Madera heterogenea
Legno eterogeneo

FIBRE DE VERRE
Fibra de vidrio 
Lana di vetro

PLASTIQUES
Plastico 
Plastica 

BOIS MASSIF SEC
Madera suave

Legno massello morbido

BOIS MASSIF EXOTIQUE
Madera dura exotica

Legno massello tropica

BOIS "VERT"
Madera viva

Legno massello vivo

AGGLOMÉRÉ
Conglomerado
Agglomerato

CONTREPLAQUÉ
Contrachapado
Controplaccato

BOIS HÉTÉROGÈNE
Madera heterogenea
Legno eterogeneo

FIBRE DE VERRE
Fibra de vidrio 
Lana di vetro

PLASTIQUES
Plastico 
Plastica 



------
Ø---

------
Ø---

------
Ø---

------
Ø---

------
Ø---

STOP 

STOP 

SDS+ 

SDS+ 

d

d<13 mm

d

d<13 mm

d

d<13 mm
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D 
mm

Ø 
shank 
mm

Ø maxi 
mm

3043
CODE GENCOD (425009)

2 6 10 304302/5E 4118495
5 8 15 30435/10E 4118501

10 10 21 304310/15E 4118518
15 12 28 304315/20E 4118525
20 15 35 304320/25E 4118532
25 15 44 304325/30E 4118549

Ø 
mm

Ø2 
mm

1220
CODE GENCOD (425009)

8 13*50 12200800E 4118211
10 13*50 12201000E 4118228
12 13*50 12201200E 4118235
15 13*50 12201500E 4118242
20 13*50 12202000E 4118259
22 13*50 12202200E 4118266
25 13*50 12202500E 4118273
30 13*50 12203000E 4118280
35 13*50 12203500E 4118297

D 
mm

Ø 
shank 
mm

Ø maxi 
mm

3045
CODE GENCOD (425009)

2 6,35 5 304502/5E 4118372
5 6,35 10 30455/10E 4118389

10 6,35 15 304510/15E 4118396
15 6,35 20 304515/20E 4118402

D 
mm

GL
mm

Ø 2 
mm

1215
CODE GENCOD (425009)

6 39 12,5 12150600E 4117276
8 45 13,7 12150800E 4117283

10 45 15,7 12151000E 4117290
12 45 18,7 12151200E 4117306
14 52 20,7 12151400E 4117313
16 58 22,7 12151600E 4117320

140 mm

30
43

30
45

12
20

12
15

BO
IS

FRAISE À BOUCHONNER 
"ÉBÉNISTE"

FRAISE À ÉBAVURER À 90° 
QUEUE HEXAGONALE

FRESA PARA TAPONES DE MADERA PARA EBANISTERÍA
FRESA DA TAPPATURA «EBANISTA»

FRESA PARA DESBARBAR DE 90º , VASTAGO HEXAGONAL
FRESA DA SBAVATURA A 90° CODA ESAG

FRAISE  
À ÉBAVURER À 90°- CYL FRAISE À TENON

FRESA PARA DESBARBAR DE 90º -CYL / FRESA DA SBAVATURA A 90° -CYL FRESA PARA ESPIGAR / FRESA DA INCASTRO

PRÉCISION

PRÉCISION

PRÉCISION

PRÉCISION

PENSEZ-Y ! 

COFFRETS P.185
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d<13 mm
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DENTS 
5 

DENTS 
5 

DENTS 
5 



d

d<13 mm
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QUEUE 

>ø 14mm 
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QUEUE 

>ø 14mm 



riss

riss

STOP 
SDS+ 

riss







GL

SP

GL

SP





184

BOIS | INDEX / MÈCHES FORSTNER / FORETS, FRAISOIRS ET FRAISES / ZÉROMARK RISS / SCIES CLOCHES RISS / COFFRETS

Ø 
mm

8121 P
CODE GENCOD (325311)

26 + 32 + 38 + 45 + 50 + 56 + 63 8121P0 8121007

Ø 
mm

8120 V
CODE GENCOD (325311) PCB

26 + 32 + 38 + 45 + 50 + 56 + 63 8120V0 0138195 1

êêê ê ê êêê êêê

êêê ê ê êêê êêê êêê ê ê êêê êêê

Ø 
mm

8122 P
CODE GENCOD (325311)

60 + 67 + 74 8122P0 0169731

81
21

81
22

81
20

BO
IS

BOIS 
MASSIF 

SEC

BOIS 
MASSIF 

EXOTIQUE

BOIS 
"VERT"

AGGLOMÉRÉ CONTREPLAQUÉ BOIS 
HÉTÉROGÈNE

FIBRE 
DE 

VERRE
PLASTIQUES 

BOIS 
MASSIF 

SEC

BOIS 
MASSIF 

EXOTIQUE

BOIS 
"VERT"

AGGLOMÉRÉ CONTREPLAQUÉ BOIS 
HÉTÉROGÈNE

FIBRE 
DE 

VERRE
PLASTIQUES 

SPÉCIAL ÉLECTRICIEN

Ø 60 : Boîtier électrique 
caja eléctrica / custodia elettrica

Ø 67 : Boîtier électrique 
caja eléctrica / custodia elettrica

Ø 74 : Spot d’éclairage 
 foco de iluminación / Spot illuminazione

BOIS 
MASSIF 

SEC

BOIS 
MASSIF 

EXOTIQUE

BOIS 
"VERT"

AGGLOMÉRÉ CONTREPLAQUÉ BOIS 
HÉTÉROGÈNE

FIBRE 
DE 

VERRE
PLASTIQUES 

SCIE CLOCHE 7 LAMES 
PROFONDEUR DE COUPE = 22,5 mm

SCIE CLOCHE 3 LAMES 
PROFONDEUR DE COUPE = 32 mm

SCIE CLOCHE 6 LAMES 
PROFONDEUR DE COUPE = 28 mm

SIERRA DE CORONA 7 HOJAS, PROFUNDIDAD DE CORTE = 22,5 mm
SEGA A CAMPANA A 7 LAME - PROFONDITÀ DI TAGLIO = 22,5 mm

SIERRA DE CORONA 3 HOJAS, PROFUNDIDAD DE CORTE = 32 mm
SEGA A CAMPANA A 3 LAME - PROFONDITÀ DI TAGLIO = 32 mm

SIERRA DE CORONA 6 HOJAS, PROFUNDIDAD DE CORTE = 28 mm
SEGA A CAMPANA A 6 LAME - PROFONDITÀ DI TAGLIO = 28 mm





























1500

1750

2000

2250

2500

2750

TR/MIN

 Ø mm20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 >210 330

3000

10



















riss

riss

DIN
3126S2 1173

ISO

riss

QUEUE 
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DIN
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6.35mm 
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QUEUE 

6.35mm 
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ISOQUEUE 

6.35mm 



DIN
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DIN
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S2

1173
ISO

1173
ISO

QUEUE 

6.35mm 

QUEUE 

6.35mm 



DIN
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ISO
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QUEUE 

6.35mm 
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3126S2 1173

ISO
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6.35mm 
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ISO
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QUEUE 

6.35mm 

QUEUE 

6.35mm 
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DIN
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1173
ISO

1173
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QUEUE 

6.35mm 

QUEUE 

6.35mm 



DIN
3126S2 1173

ISO

riss
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riss
riss

QUEUE 

6.35mm 



DIN
3126S2 1173

ISOQUEUE 

6.35mm 



DIN
3126

DIN
31261173

ISO
1173

ISOS2 S2

DIN
3126S2 1173

ISO DIN
3126S2 1173

ISO

riss riss

riss

riss

QUEUE 

6.35mm 

QUEUE 

6.35mm 





DIN
3126

DIN
3126

SDS+ 
STOP 

QUEUE 

6.35mm 

QUEUE 

6.35mm 



HRC
62/64

QUEUE 

6.35mm 

HSS 
ACIER QUEUE 

6.35mm 



AFFUTAGE 
POSITIF 

870°C

3138-N

8039 

HRC 
66/67 

STOP 

HSS 
ACIER 

K30 

CORPS 
FRAISE 

QUEUE 

6.35mm 

QUEUE 

6.35mm 

QUEUE 

6.35mm 
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Code Art. Page GENCOD (325311)

C005Q1305 1305 151 0196133
C005Q1505 1505 151 0196140
C005Q1087 1087 151 0196157

Code Art. Page GENCOD (325311)

C007V3159 3159 82 0170737

SPÉCIAL VISSEUSE | INDEX / EMBOUTS / ADAPTATEURS / FRAISES ET FORETS / ACCESSOIRES / COFFRETS

SP
ÉC

IA
L V

ISS
EU

SE

COMPOSITION : 
6 Forets taraudeurs 

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10
1 porte taraud magnétique COMPOSITION : 

5  Ø  3 - 4 - 5 - 6 - 8 mm

6 FORETS - TARAUDEURS 5 FORETS : QUEUE 6 PANS
ESTUCHE DE 6 TALADROS MACHOS
CUSTODIA 6 PUNTE DI TAGLIO FILETTATORE

ESTUCHE DE 5 BROCAS: PERFIL HEXAGONAL 
CUSTODIA 5 PUNTE DI TAGLIO: CODA 6 LATI
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240 240 240 240 241 241 241 242 242

9300 9200 9225 9220 9370 9360 9210 8250 9254

243 243 243 244 244 245 245 246 248 248 -249 249 250

5850 9240 9751 9249 5830 9050 9055 AFFUTEUSE L970 - L971 L961 - L951 L670 - L671 L400 - L410
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70 mm

80 mm

70 mm
100 mm

9060 V
CODE GENCOD (325311) PCB

9060V0 0139031 10

9065 V
CODE GENCOD (325311) PCB

9065V0 0139048 10
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MANCHE ABS MANCHE ABS

COUTEAU D’ÉLECTRICIEN 
1 LAME

COUTEAU D’ÉLECTRICIEN 
2 LAMES

NAVAJA DE ELECTRICISTA 1 HOJA / COLTELLO DA ELETTRICISTA A 1 LAMA NAVAJA DE ELECTRICISTA 2 HOJAS / COLTELLO DA ELETTRICISTA A 2 LAME
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HAUTE PRÉCISION FORET HSS COBALT 5%

PERÇAGE DES ACIERS

Réf. 3075

Cobalt 5%
Perçage des aciers difficiles 
à usiner ou  inox

Autocentreur

ACIERS  
MI-DURS

ACIERS
«DURS»

Goujure meulée 
après traitement : 

Précision optimale

ACIER  
INOX
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USAGE INTENSIF FORET HSS TECN'X

PERÇAGE DES ACIERS

Autocentreur
Âme renforcée :
Longévité haute performance

Goujure meulée après traitement : 
Précision optimale Réf. 3085

ACIER
DÉCOLLETAGE

ACIER
FAIBLEMENT

ALLIÉ

Montage ILV ACIER-02-2012_Mise en page 1  10/04/12  11:55  Page2

PERFORMANCE FORETS

PERÇAGE DU BÉTON

SPÉCIAL
VERRE

TOUS
MATÉRIAUX

BÉTON
VIBRE

Réf. 5600Réf. 5005Réf. 5090

Idéal briques monomur, 
tuiles, porcelaine

Matériaux 
délicats et cassants
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HAUTE PRECISION MÈCHE À  SPIRALE UNIQUE SDS +

PERÇAGE DU BOIS

Idéal pour le perçage de 
charpente avec perçeuse à
mandrin SDS+

Goujure ronde :
facilite l’évacuation des copeaux

Réf. 1002

SDS+ 

Autocentreur

BOIS MASSIF
TENDRE  

CONTRE
PLAQUÉ

AGGLOMÉRÉ  BOIS MASSIF
DUR 

STRATIFIÉ  
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PERFORMANCE EMBOUTS BAGUÉS 

GAMME VISSAGE

REPÉRAGE COULEUR = repérage facile ACIER S2 = longévité accrue
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PERFORMANCE SCIAGE

GAMME SCIAGE

Lames de scies circulaires Lames de scies sauteuses Lames de scies sabres
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