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PERÇAGE 
DE 
L’ACIER

FICHE TECHNIQUE - REF 3115

- Type d’acier : Acier rapide HSS M2
 
- Dureté : 64 Hrc

 
- Procédé de fabrication : taillage + RECTIFICATION

CORPS DU FORET

CARACTERISTIQUES

+ Coupe très régulière

+ Longévité

Acier
décolle-

tage

Acier
faiblement 

allié

MATERIAUX PERCÉS

Gamme dispo : 
Ø 12 à 100 mm

Tôles (fer/
zinc/alu/

inox)

- Haute précison de concentricité
 
- Dégagement sur les dents pour faciliter l’évacuation des 
  copeaux
- Utilisation seulement en rotation sans percussion
- Epaisseur maximum de perçage : 7/8 mm


